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BONDING SYSTEMS

Eurofiex Standard 425

Adeziv pentru suprafete suport absorbante

Proprietati:

Adeziv pentru lipire la ud pe suprafete suport absorbante
Timp adecvat de instalare
Capacitate superioara de priza initiala
Aplicare facila
Aderenta semnificativa
Continut redus de solventi < 5%, GISCODE D2
Potrivit pentru utilizarea scaunelor de birou (cu role)
Potrivit pentru utilizarea peste sistemele de incalzire prin pardoseala
Riflaj foarte bun

Adeziv

pentru:

Acoperiri de pardoseala din PVC in fasii

Acoperiri de pardoseala
Acoperiri de pardoseala

din CV
din PVC cu strat inferior din fibre minerale sau fibre de poliester

Mocheta cu strat inferior sintetic
Pasla pe suprafete suport absorbante

Date tehnice :

Baza

Culoare
Consistenta
Densitate

Agent de curatare
Consum

Mod de aplicare
Timp de ventilare
Timp de instalare

a pardoselii

Timp de maturare
Durata de valabilitate
Conditji de depozitare
Sensibilitate la inghet
Inflamabil

Codificare GefStoffv*
GISCODE

Fisa de siguranta

a materialului

Dispersie acrilata

bej

Vascozitate medie

aproximativ 1,4 g/cm?

apa

aproximativ 320-480 g/m2, in functie de suprafata suport si de
pardoseala finala

spatula dintatd TKB: A2 - B1/B2

aproximativ 5-15 minute

aproximativ 15 minute
aproximativ 48 ore
aproximativ 15 luni in ambalaj original

galetile inchis etans, in loc ferit de inghet
nu
nu
nu
D2

disponibila la cerere

Datele mentionate mai sus au fost obfinute in conditii de laborator. Avand in vedere marea
varietate de situatii concrete de aplicare la fata locului, datele amintite trebuie avute in vedere
doar ca norma de referinta.

*Reglementarile germane privitoare la materialele periculoase

**Reglementarile tehnice germane privitoare la materialele periculoase

Stratul
suportul:

Stratul suport trebuie sa indeplineasca cerintele specificate in standardele germane VOB/DIN
18365 si O NORM B 2236-1. Trebuie sa aiba o buna rezistenta la compresiune si rupere, o
planeitate corespunzatoare conform standardului german DIN 18202 si 18365, sa fie uscat in
profunzime, lipsit de fisuri, praf si orice alti contaminanti ce ar putea afecta priza.
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Straturile suport defectuoase trebuie tratate prin masurile corespunzatoare precum slefuire,
frezare, aplicare de compusi autonivelanti. Daca acest lucru nu se intdmpla ori in eventualitatea
oricaror discrepante, montatorul trebuie sa informeze de indata clientul, obiecfiile fiind formulate
in scris.

Pentru a se obtine un strat suport absorbant si neted, adecvat pentru scaunele de birou (cu
role), aplicati o sapa autonivelanta pe baza de ciment cu o grosime a stratului de 1,5-2 mm, de
exemplu Forbo 960 Europlan Super. Asfaltul turnat si alte suprafete suport neabsorbante ca si
suprafetele suport sensibile la umezeala precum sapele pe baza de sulfat de calciu, piatra
naturala neslefuita si sapele de magneziu necesita un strat de nivelare in grosime minima de 2
mm.

Tn cazul aplicarii pardoselii pe un sistem de incélzire prin pardoseald, verificati existenta unor
puncte de masurare a continutului de umiditate cf. Standardului german DIN 4725/4.

Instructiuni
de utilizare:

Amestecati bine Thaintea utilizarii!

Adezivul se aplica in mod uniform pe suprafata suport folosind o spatula dintata TKB/A2,
evitand baltirea materialului. Imprastiati adezivul uniform pe o portiune a suprafetei suport ce
poate fi acoperita, in conditiile in care adezivul ramane receptiv si isi pastreaza capacitatea
optima de transfer. In cazul pardoselilor cu partea inferioara aspra, utilizati spatule B1-B2.
Spatulele uzate trebuie Tnlocuite Tn timp util pentru a va asigura de faptul ca aplicati cantitatea
necesara de adeziv.

Timpul de ventilare depinde de tipul si starea suprafetei suport, de consumul de adeziv, de
temperatura incaperii si de umiditatea relativa. Datorita faptului ca Forbo 425 Euroflex Standart
are o putere de priza initiala excelenta, este de asemenea posibil sa instalati stratul acoperitor
de pardoseala pe suprafete suport absorbante chiar daca pelicula de adeziv este inca relativ
umeda (timp de ventilare aproximativ minimum 5 minute).

Pardoselile compozite din PVC trebuie asezate in adezivul umed (nu ud!)

Dupa timpul necesar ventilarii, montati pardoseala si presati-o bine imediat, mai ales la imbinari.
Procedeul de priza sensibila la presiune pe una dintre parti reclama un timp de ventilare de
aproximativ 5-20 minute (pana ce apare o pelicula pe suprafata de adeziv).

Nota:

Acoperirile de pardoseala trebuie aclimatizate in incapere in pozitie orizontala inaintea instalarii
propriu-zise spre a se evita problemele de modificari dimensionale ulterioare. Aveti va rugam in
vedere figele tehnice furnizate de producatorul pardoselii respective. Temperatura suprafetei
suport, a pardoselii si a adezivului nu trebuie sa fie mai mica de 15 grade Celsius, iar umiditatea
relativa a aerului sub 75%, recomandabila fiind cea de 65%. Curatati de indata cu apa stropii
proaspeti de adeziv imprastiati accidental, cei deja uscati trebuind indepartati cu Forbo Solution
676. Sudarea mrginilor trebuie sa se realizeze in decurs de 24 ore de la instalare.

Trebuie respectate intocmai normele si reglementarile aplicabile in domeniu. In afara
Germaniei, se aplica reglementarile nationale in vigoare, a caror cunoastere incumba asupra
utilizatorului. Pentru montarea pardoselilor textile va recomandam sa folositi un adeziv cu emisii
foarte scazute, de exemplu Forbo 509 Eurosafe Tex.

Respectati totodata specificatiile tehnice ale materialelor auxiliare.

Ambalare:

Ambalat in galeti de 1.8, 3.5, 7, 13 si 20 kg net

Nota speciala:

Prezentele informatii referitoare la produs au la baza deopotriva experiente de laborator si
lucrari practice. Marea diversitate a materialelor, procedurilor de lucru, conditiilor locale si
metodelor de depozitare fac insa imposibila garantarea rezultatelor procesului propriu-zis. Orice
aplicare diferita de cele specificate in prezentale informatji tehnice necesita aprobarea noastra,
altminteri Forbo isi declina orice raspundere. In consecinta, se recomanda clientilor sa identifice
metodele optime pentru cazul lor particular prin intermediul unor teste. Termenii si conditiile
generale de afaceri ale companiei se aplica.

Prezentele informatii tehnice Tnlocuiesc si prevaleaza asupra prevederilor oricaror figse tehnice si
informatii referitoare la produs publicate la o data anterioara.
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